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1. Gerdtebeschreibung:
Das Lichtpolymerisationsgerat Speed Labolight ist fur eine Vielzahl lichthartender Dental-
kunststoffe geeignet. Eine Kihlvorrichtung auf der Riickseite des Gerates verhindert eine
Uberhitzung bei Langzeiteinsatz. Eine Polymerisationstemperatur von 40 °C wird nicht Giber-
schritten. Acht um die Drehscheibe angeordnete Lampen sowie eine zentral platzierte Halo-
genlampe transportieren das Polymerisationslicht an jeden Objektpunkt. Diese Lampen
gehoren zur Serienausstattung des Gerdtes und liefern eine Abgabe von UV-Strahlen und wei-
Bem Licht, so dass dadurch die Bandbreite aller photoaktiven Materialien in einem Bereich
zwischen 320 und 550 nm abgedeckt wird. Die Lampen sind nach einer Betriebsdauer von
1000 Stunden auszutauschen. Ein Zahlwerk zeigt die Gesamtarbeitsdauer an. Die Steuerein-
heit auf der Vorderseite des Geréates kontrolliert die Polymerisationszeit zwischen 1 Sekunde
und 99 Minuten. Ein kontinuierliches akustisches Signal Gber 30 Sekunden zeigt das Ende des
Polymerisationsprozesses an.
2. Installation und Start:

Speed Labolight muss so auf eine ebene Flache gestellt werden, dass die Kihlgitter auf der
Riickseite des Gerates nicht verdeckt werden. Der Abstand zwischen Speed Labolight zu Wan-
den oder anderen Gegenstanden sollte mindestens 15 cm betragen, um eine ausreichende
Beliiftung zu gewahrleisten. Entfernen Sie die Abdeckung zwischen Halogenlampe und Dreh-
scheibe. Die Lampen T1 (weif3es Licht) und T8 S (Schwarzlicht) sind wechselweise eingesteckt
(T1-T8-T1-T8... (siehe Abb. 1). Gegebenenfalls Halogenlampe gemaR Abb. 2 einsetzen. Die
feuerfeste Scheibe in den Spezialring auf die Drehscheibe legen. Zuerst den Sicherheitsstecker
der Zuleitung an das Gerét anschlief3en, danach erst an den Stromkreis. Zur Inbetriebnahme
den Hauptschalter auf Pos. “1” stellen.
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(1) Hauptschalter

(2) ,Start-Knopf": Bei Betatigung des Schalters in Pos. ,Ein” beginnt der Polymerisationsvorgang.
Bei Betatigung wédhrend des Polymerisationsvorganges kommt der Vorgang zum Stillstand.

(3) ,Menu“-Knopf: Bei Betdtigung kénnen die Vorgangsparameter verandert werden, wie: Dauer
des Polymerisationsvorganges (in Minuten), Dauer der Nachkiihlphase, die Méglichkeit, einen
Polymerisationsvorgang entweder mit oder ohne Halogenlampe durchzufiihren

(4) Diese Schalter werden dazu benutzt, wahrend eines Polymerisationsvorganges die jeweiligen
Werte zu verandern

(5) LCD-Display

3.a Inbetriebnahme:
« Hauptschalter auf Pos. “1” stellen (Ein)
« Gerat durch Anheben der Tir 6ffnen
« Den zu polymerisierenden Gegenstand auf die Drehscheibe legen. Wenn nétig, Spezialtra-

ger benutzen. Stellen Sie sicher, dass das Objekt aufrecht nahe den Lampen steht.




3.b

« SchlieBen Sie die Tur
« Driicken Sie den Knopf “3” (Menii) und wahlen Sie:1: Die Polymerisationszeit in Minuten. Um
den ausgewahlten Wert zu verdndern, driicken Sie Knopf “4”. Wenn der gewahlte Wert im
Display erscheint, driicken Sie erneut Knopf “3” (Men), um den Wert zu bestétigen und fah-
ren wie folgt fort.
2: Die Nachkihlphase in Minuten, d.h. die Zeit, die der Ventilator nach Beendigung des Vor-
gangs in Betrieb bleiben soll (minimum 1 Minute). Wéhlen Sie die gewlinschte Zeit mit den
Kndpfen “4” aus und driicken dann erneut Knopf “3”, um den Wert zu bestatigen. Danach
fahren Sie wie folgt fort.
3:Wadhlen Sie aus, ob Sie einen Polymerisationsvorgang mit oder ohne Halogenlampe bend-
tigen (1=NEIN; 2=JA). Um von Position 1 auf 2 zu wechseln, benutzen Sie Knopf “4”. Driicken
Sie erneut Knopf “3”, um den Programmiervorgang zu beenden.
Jetztist das Gerét bereit, den Polymerisationsvorgang durchzufiihren.
Driicken Sie Knopf “2" (START)
Stellen Sie sicher, dass das Objekt die Lampen nicht beriihrt.
Warten Sie das Ende des Polymerisationsvorgangs ab, sowie auch die Endkiihlphase.
Offnen sie die Tiir, und holen Sie das Objekt aus dem Geriét.
Im Fall einer Entnahme wéhrend des Polymerisationsvorgangs driicken Sie Knopf “2” (START)
und 6ffnen die Tir manuell.
Wenn die Tiir wéhrend eines Polymerisationsvorgangs gedffnet wird, ohne der oben aufge-
fuhrten Anleitung Folge zu leisten, wird der Vorgang abgebrochen, aber das Gerat wird den-
noch die voreingestellte Abkihlphase durchfiihren.
Spracheinstellung:
Taste ,-" driicken und Gerat einschalten. Im Display erscheint die eingestellte Sprache. Um
diese zu wechseln die Taste ,-" solange drlicken bis die gewlinschte Sprache erscheint. Es
stehen die Sprachen Deutsch, Italienisch, Englisch und Franzdsisch zu Verfligung.
Lebensdauer und Austausch der Lampen:
Die Lebensdauer der Lampen betragt ungefdahr 1000 Betriebsstunden. Das Gerat ist mit
einem Zeitzdhler ausgestattet, welcher die Anzahl der Betriebsstunden anzeigt. Um den
Zeitzdhler an zuzeigen und die Anzahl der Betriebsstunden zu tberpriifen, flihren Sie Fol-
gendes durch:
« Schalten Sie das Gerat aus.
« Wahrend Sie den Knopf “+” gedrlickt halten, schalten Sie das Gerét wieder ein. Auf dem
Display erscheint die Anzahl der Betriebsstunden in Stunden und Minuten.
« Schalten Sie das Gerét erneut aus, bevor Sie einen neuen Polymerisationsvorgang durch-
fihren.
Wenn die Lampen eine Betriebszeit von 1000 Stunden erreicht haben, missen sie ausge-
tauscht werden. Nachdem sie ausgetauscht wurden, muss der Zeitzdhler wieder zuriickge-
stellt werden. Dieses geschieht wie folgt:
« Schalten Sie das Gerat aus.
- Taste ,+" und ,-" driicken und Gerat einschalten (Laufzeit wird angezeigt).
« Halten Sie die Tasten ,+" und ,-“ fiir ca. 30 Sekunden bis die Zeit auf Null gestellt ist.
« Schalten Sie das Gerét erneut aus.



5. Instandhaltung und Service:
Vor jeder Untersuchung muss das Gerat vom Stromkreis getrennt werden. Die Sauberkeit der
Lampen muss regelmaBig Uberprift werden. Die Sicherung wird, wie in Abb. 3 gezeigt, ausge-
tauscht. Im Falle eines technischen Defekts benachrichtigen Sie bitte Ihren Dentalhadndler,
oder wenden Sie sich direkt an die Fa. HAGER & WERKEN GmbH & Co. KG.

6. Gewahrleistungsfrist:

Der Hersteller gewahrleistet, dass das Vertragsprodukt nicht mit Mangeln behaftetist und alle
zugesicherten und/oder vereinbarten Eigenschaften aufweist. Die Gewahrleistungsfrist be-
ginnt mit dem Tag des Gefahreniibergangs oder der Anlieferung der Sache und betragt zwolf
Monate. Von der Gewahrleistung ausgeschlossen sind Mdngel und/oder Schaden, die z.B. auf
betriebsbedingte Abnutzung, tblichen Verschlei3, unsachgeméafen Gebrauch, Bedienungs-
fehler, Fahrlassigkeiten des Kunden beim Umgang mit dem Produkt, Anschluss an ungeeig-
nete Stromquellen, Betrieb mit falscher Stromart, hohere Gewalt wie Brand, Blitzschlag,
Feuchtigkeit, etc. Bei berechtigten Mdngeln hat der Hersteller das Recht einer Reparatur, Er-
satzteillieferung oder Minderung des Kaufpreises durchzufiihren. Rickgdngigmachen des
Kaufvertrages kann der Kunde erst nach zweimaliger erfolgloser Reparatur durch den Herstel-
ler verlangen.

7. Technische Daten:
Stromaufnahme: 225W
Stromversorgung: 230V, 50 Hz

Sicherung: 1x2,5A

Lampen: T1-8x Weilllicht: T8 -4 x Schwarzlicht:
Osram Dulux S9W/71 Osram Dulux S9W/78
oder wahlweise: oder wahlweise:
Philips PLS - 9 W/52 Philips PLS -9 W/10

1 x Halogenlampe 15V - 150 W HLX
MaBe: 25x29x 24 cm
8. Ersatzteile:
Lampe S 9 W/71 oder PLS 9 W/52 REF 901 002 Weil3licht
Lampe S 9 W/78 oder PLS 9 W/10 REF 901 003 Schwarzlicht
Halogen-Lampe HLX REF 901 004

Abb. 1 Abb. 2 Abb.3



9. Beispiele fiir Polymerisationszeiten:

Polymerisationszeiten fiir Vita VM LC:

Um eine materialgerechte Aushartung zu erzielen, muss das zu polymerisierende Objekt auf den
40 mm Spezialpins auf dem Objekttrager, in der Mitte des Drehtellers im Lichtkegel der Halogen-
lampe plaziert werden. Bei Kombiarbeiten mit Gipsmodell darauf achten, dass von allen Seiten
polymerisiert und der Innenradius des Drehtellers von 6 cm nicht Gberschritten wird.

PRE OPAQUE | Polymeri- Zwischen- Endpoly- Hinweise

OPAQUE sation polymerisation merisation und

PASTE OPAQUE bis max. 1,5 mm Zwischenglieder

PULVER (Fixieren) bis max.2 mm

3 Minuten 5 Minuten 5 Minuten 10 Minuten Hauptenergie-
quelle ist die
Halogenlampe
obenim

Gerat, sie darf
nicht abgeschal-
tet werden;
Schattenzonen
nachbelichten!
Lampen:

8 x Osram Dulux
SOW/711x
Halogen Osram
HLX 15V/ 150W

Wird eine Schichtstarke von 2 mm erreicht, ist generell eine Endpolymerisation durch-
zufiihren!



Polymerisationszeiten fiir SOLIDEX:

Um eine materialgerechte Aushartung zu erzielen, muss das zu polymerisierende Objekt auf den
40 mm Spezialpins auf dem Objekttrager, in der Mitte des Drehtellers plaziert werden. Bei Kombi-
arbeiten mit Gipsmodell darauf achten, dass von allen Seiten polymerisiert und der Innenradius
des Drehtellers von 6 cm nicht Uiberschritten wird.

Material Schichtstdrke (mm) Speed Labolight (min.)
SHOFU Solidex ,Opaque Paste” <0,15 ca.8-10
SHOFU Solidex ,Base Paste” <2 ca.3
SHOFU Solidex ,Cervical Paste” <1 ca.3
SHOFU Solidex ,Body Paste” <2 ca.3
SHOFU Solidex ,Enamel Paste” <2 ca.3
SHOFU Solidex ,Translucent Paste” <2 ca.3
SHOFU Solidex ,Effect Paste” <2 ca.3
SHOFU Solidex ,Stains” <0,15 ca.3
SHOFU Solidex ,Malfarbe” ca.7
SHOFU Solidex ,Endpolymerisation” ca.8-10

Polymerisationszeiten fiir LICUPLAST:
Um eine materialgerechte Aushartung zu erzielen, muss das zu polymerisierende Objekt auf den
40 mm Spezialpins auf dem Objekttrdger, in der Mitte des Drehtellers plaziert werden.

Material Schichtstarke (mm) Speed Labolight (min.)
LICUPLAST Opaker <0,2 ca.5
LICUPLAST Basismasse bis max. 5,0 ca.5
LICUPLAST Halsmasse bis max. 1 ca.3
Zwischenpolymerisation (Fixierung) > 2 ca.5
Vergltung (Endpolymerisation) bis max. 2 ca.5
LICUPLAST Dentin-, Schmelz- Transpa-

und Zahnfleischmasse bis max. 1,5 ca.3
Zwischenpolymerisation (Fixierung) >2,5 ca.5
Vergitung (Endpolymerisation) bis max. 2,5 ca. 1
LICUPLAST Malfarben <0,2 ca.l

WICHTIGER HINWEIS! Fiir die Verarbeitung von SOLIDEX, LICUPLAST und Vita VM LC muss
das SPEED LABOLIGHT mit 8 x Osram Dulux S 9W/71 (oder Philips PLS - 9 W/52) und
1 xHalogen Osram HLX 15V/ 150W ausgestattet werden.



1. Description of the Device:
Polymerization of any commercial material can be carried out with the universal light polym-
erization device Speed Labolight. Overheating in case of long term operation is prevented by
a cooling device on the back of Speed Labolight. The polymerization temperature of 40 °C will
not be exceeded. Eight lamps, arranged around the turntables, as well as a halogen lamp trans-
port the polymerization light to every spot of the object. These lamps belong to the standard
equipment and make emission of ultraviolet rays and white light possible, thus covering the
range of all photo active materials between 320 - 550 nm. The lamps have to be replaced after
1,000 working hours. A meter indicates the total working time. The control unit on the front
desk controls the polymerization time from 1 second to 99 minutes. A continuous acoustic
signal (30 seconds) indicates the end of the polymerization process.

2. Installation and Start:
Speed Labolight has to be set up on a plain surface in such a way that the cooling grid on the
back does not obstruct the device. The distance between Speed Labolight and walls or other
equipments should be min. 15 cm in order to guarantee a sufficient ventilation. Remove the
cover between the halogen lamp and the disc. The lamps T 1 (white light) and T8 S (black light)
are plugged alternately T1 - T8 - T1 - T8, etc. (s. picture 1). Use the halogen lamp according to
picture 2. Put the refractory disc in the special ring onto the turntable. First, connect the safety
plug of the feed line to the device, then plug it in. Adjust the main switch to "1”.
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(1) Main switch

(2) Button START: by pushing it when the device is ON, the polymerization process starts. By push-
ing it during the process the cycle starts to a halt.

(3) Button MENU: by pushing it, you can change the process parameters, that is: the time (in min-
utes) of the polymerization process, the time of the final cooling, the possibility to perform a
polymerization process either with or without the HALOGEN LAMP.

(4) These buttons are used to modify the values during the polymerization process setting.

(5) Display LCD

3.a Putting into Operation:

« Adjust main switch to position 1 (on).

+ Open the device by lifting the door.

« Place the object to be polymerized onto the turntable. If necessary, use special holder. Make
sure that the object is set up vertically near the lamps.

+ Close the door.

+ Push button 3 (MENU) and select:
1:the polymerization time in minutes. To modify the selected value, push buttons 4. When the
chosen value is visualized, push button 3 (MENU) again to confirm and move on to the follow-
ing phase.




2: the final cooling time in minutes - the length of time the cooling fan should stay on at the
end of the process (minimum 1 minute). Select the desired time with buttons 4 and push but-
ton 3 (MENU) again to confirm and move on to the following phase.

3:if you want to select a process with or without the HALOGEN lamp. (1=NO , 2=YES to move
from 1 to 2 use buttons 4). Push button 3 (MENU) again to exit programming.

At this point, the device is ready to perform the polymerization process.
«Press button 2 (START).
<Make sure the object does not come into contact with the lamp group.
+Wait for the end of the polymerization process and also for final pre-set cooling time.
«Open the door and remove the object.
«In case you need to remove the object during the polymerization process, press button 2
(START) and open the door manually.
-If the door is opened during a polymerization process without following the above instruc-
tions, the process will come to a halt, but the device will execute the final pre-set cooling time.

3.b Language setting:

Press the “-” button and switch on the unit. The display shows the pre-set language. The lan-
guage can be changed by pressing the “-” button until the required language shows up. Choose
between German, Italian, English and French.

4. The Lifetime of the Lamps and Replacement:

1. The lifetime of the lamps is about 1,000 working hours. The device is provided with a time me-
ter, which calculates and adds the hours and minutes of work. To visualize the time meter and
to check the total of working hours, proceed as follows:

« Switch off the device

« Switch on the device, keeping the “+” button pushed: the total amount of the working time of
the lamps will appear (in hours and minutes) on the display.

- Switch off the device before performing new processes.

2. When the lamps have reached the lifetime of 1,000 working hours, they must be replaced. After

having replaced them, the time meter must be re-set, proceed as follows:

- Switch off the device.

« Press the “+” and “-” buttons and switch on the device (the total operating time is shown).
«Hold the “+" and “-" buttons until a zero appears. This will take about 30 seconds.

- Switch off the device again.

5. Maintenance and Service:

The current supply has to be interrupted prior to each maintenance. The cleanliness of the
lamps has to be checked regularly. Replace the fuse according to picture 3. In case of technical
defects, please contact your dental dealer or Hager & Werken.

6. Warranty:

The producer ensures that the product is free of defects and that it shows all guaranteed fea-
tures and/or all characteristics agreed upon. The warranty starts with the day of delivery of the
product and is valid for twelve months. Excluded from the warranty are faults, careless use of
the product, connection to unsuitable power supply, operation with the wrong voltage, acts of
God, such as fire, lightning, humidity, etc. In case of justified complaints the producer has the
right to repair, to deliver spare parts or to decrease the sales price. Cancellation of the sales
contract can only be claimed by the customer after two repairs have been done without suc-
cess.



7. Technical Data:

8.

Current consumption:  225W

Current supply: 230V, 50 Hz

Fuse: 1x25A

Lamps: T1-8xWhite light: T8- 4xBlacklight:
Osram Dulux S 9 W/71 Osram Dulux S 9 W/78
or optionally: or optionally:
Philips PLS - 9 W/52 Philips PLS -9 W/10

1 x halogenlamp 15V - 150 W HLX
Measurements: 25 x 29 x 24 cm

Spare Parts:

Lampe S9W/71 or PLS 9 W/52 REF 901 002 White light
Lampe S9 W/78 or PLS 9 W/10 REF 901 003 Black light
Halogen lamp HLX REF 901 004

Pic.1 Pic.2

Pic.3



9. Examples for Polymerization Time:

Polymerization times for Vita VM LC:

In order to achieve hardening appropriate for the material involved, the object to be polymerized
on the 40 mm special rings on the slide has to be placed in the center of the turntable within the
light cone of the halogen lamp. Make sure combined dentures with a plaster model get polyme-
rized from all sides and do not exceed the turntable’s inner radius of 6 cm.

PRE OPAQUE | Polymeri- | Interimpoly- | Final poly- Note

OPAQUE zation merization merization
PASTE OPAQUE up to max. and pontic of
powder 1,5mm max.2 mm
(fixing)
3 minutes 5 minutes 5 minutes 10 minutes Main energy source is the ha-

logen lamp in the device, it
must not be switched off.
Re-expose shade areas!

Lamps:

8 x Osram Dulux S 9W/71
1 x Halogen Osram

HLX 15V / 150W

Once a layer thickness of 2 mm has been obtained, a final polymerization has to be carried
out.
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Polymerization times for SOLIDEX:
In order to achieve a hardening time meeting the requirements of the material, the object to be
polymerized on the 40 mm special rings has to be placed on the small object carrier in the center

of the turntable. For combination works with plaster models, please verify that polymerization
carried out from all sides and that the 6 cm inner radius of the rotary disc is not exceeded.

Material Thickness of Layer (mm) | Speed Labolight (min.)
SHOFU Solidex ,Opaque Paste” <015 approx.8-10
SHOFU Solidex ,Base Paste” <2 approx.3
SHOFU Solidex ,Cervical Paste” <1 approx.3
SHOFU Solidex ,Body Paste” <2 approx. 3
SHOFU Solidex ,Enamel Paste” <2 approx.3
SHOFU Solidex ,Translucent Paste” <2 approx. 3
SHOFU Solidex ,Effect Paste” <2 approx.3
SHOFU Solidex ,Stains” <0,15 approx. 3
SHOFU Solidex ,Stain color” approx.7
SHOFU Solidex ,Endpolymerisation” approx.8-10

Polymerization times for LICUPLAST:

In order to achieve a hardening time meeting the requirements of the material, the object to be
polymerized on the 40 mm special rings has to be placed on the small object carrier in the center

of the turntable.

Material Thickness of Layer (mm) | Speed Labolight (min.)
LICUPLAST Opaker <0,2 approx. 5
LICUPLAST Basic Masses up to max. 5,0 approx. 5
LICUPLAST Cervical Masses up to max. 1 approx. 3
Interim Polymerization (Fixing) >2 approx. 5
Tempering (Final Polymerization) up to max. 2 approx.5
LICUPLAST dentine, transpa and

gingival masses up tomax. 1,5 approx. 3
Interim Polymerization (Fixing) >2,5 approx. 5
Tempering (Final Polymerization) up tomax. 2,5 approx. 1
LICUPLAST Stain Colors <0,2 approx. 1

NOTE! When working with SOLIDEX and LICUPLAST, the SPEED LABOLIGHT has to be
equipped with 8 Oxram Dulux S 9W/71 lamps (or Philips PLS - 9 W/52) and 1 Osram HLX

15V/150W lamp.
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1. Description de l'appareil :

L'appareil de polymérisation a la lumiére Speed Labolight a été congu pour une grande quan-
tité de résines dentaires durcissant a la lumiere. Un dispositif de refroidissement a l'arriére de
|'appareil empéche une surchauffe pendant une utilisation de longue durée. Une température
de 40°C n’est pas dépassée. Huit lampes en cercle autour d'une assiette tournante ainsi qu’une
lampe halogéne au milieu du plafond transportent la lumiere de polymérisation a tous les
points de I'objet. Ces lampes font partie de I'équipement de série de I'appareil et fournissent
desrayons UV et de lalumiere blanche, de sorte que toute lagamme de matériaux photo-actifs
dans un secteur de 320 a 550 nm est couverte. On doit changer les lampes aprés 1000 heures
d’utilisation. Un compteur montre la durée totale de service. La commande a l'avant de |'appa-
reil contréle le temps de polymérisation entre 1 seconde et 99 minutes. Un signal acoustique
continu pendant 30 secondes indique la fin du processus de polymérisation.

2. Installation et démarrage:

Il faut placer le Speed Labolight sur une surface plane, et de telle maniére que les grilles de re-
froidissement ne soient pas obstruées. La distance entre le Speed Labolight et le mur ou autres
objets ne doit pas étre inférieure a 15 cm, afin de garantir une ventilation suffisante. Enlevez le
cache entre la lampe halogéne et |'assiette tournante. Les lampes T1 (lumiere blanche) et T8
(lumiere noire) doivent étre placées alternativement (T1 -T8 - T1 - T8...) (voir fig. 1). Eventuel-
lement insérer la lampe halogéne selon la figure 2. Mettre le disque ininflammable dans I'an-
neau spécial sur l'assiette tournante. Connecter dabord la prise du cable a lI'appareil, puis
raccorder au courant. Pour démarrer, mettre le commutateur principal sur Position « 1 ».

Display

1 5/

(1) Commutateur principal

(2) «bouton de start = démarrage » : En le mettant en position « Ein », le processus de polymérisa-
tion commence. En appuyant dessus pendant la polymérisation, le processus de polymérisa-
tion sarréte.

(3) Bouton « Menu » : On peut changer les parametres de processus en appuyant sur ce bouton,
comme : durée de la polymérisation (en minutes), durée de la phase de refroidissement, possi-
bilité d’effectuer un processus de polymérisation soit avec, soit sans lampe halogene.

(4) On utilise ces boutons pour changer les données pendant le processus de polymérisation

(5) Display LCD

3.aMise en marche:

« Mettre le commutateur principal sur « 1 » (Ein)

« Quvrir I'appareil en soulevant la porte

- Poser|'objeta polymériser sur |assiette tournante. Sinécessaire, utiliser les porteurs spéciaux.
S‘assurer que l'objet est bien debout prés des lampes.

« Fermer la porte.
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« Appuyer sur le bouton « 3 » (MENU) et choisir : 1. Le temps de polymérisation en minutes. Pour
changer le temps choisi, appuyer sur le bouton « 4 ». Quand le temps désiré apparait sur le
display, appuyer de nouveau sur le bouton « 3 » (MENU) pour confirmer le temps, et continuer
comme suit:

2 : La phase de refroidissement en minutes, c.a.d. le temps que le ventilateur doit rester en
marche (minimum 1 minute). Choisir le temps désiré avec le bouton « 4 » et appuyer de nou-
veau sur le bouton « 3 » pour confirmer la donnée. Puis continuer comme suit

3: Choisir entre un processus de polymérisation avec ou sans lampe halogene (1 =NON, 2 =
OUI). Pour passer de la position 1 a 2, appuyer sur le bouton « 4 ». Pousser de nouveau le bou-
ton « 3 » pour terminer le processus de programmation.

« Appuyer sur le bouton « 2 » (START).

« S‘assurer que lI'objet ne touche pas les lampes.

Attendre la fin du processus de polymérisation, ainsi que la fin du temps de refroidissement.

« Ouvrir la porte et retirer ['objet de I'appareil.

« Au cas ou l'on retirerait |'objet pendant la polymérisation, il faut appuyer sur le bouton « 2 »
(START) et ouvrir la porte manuellement.

+ Quand on ouvre la porte pendant la polymérisation, sans avoir suivi les consignes données
ci-dessus, le processus de polymérisation est interrompu, mais |'appareil va exécuter cepen-
dant le processus de refroidissement préprogrammé.

3.b Réglage delalangue:

Pousser la touche «-» et allumer I'appareil. La langue programmée apparait sur le display. Pour

changer de langue, appuyer sur la touche 2 « - » jusqu”a ce que la langue désirée apparaisse.

Les langues a votre disposition sont Allemand, italien, anglais et francais.

Viabilité et changement des lampes :

La durée de vie des lampes est d‘environ 1000 heures. L'appareil est équipé d'un totalisateur de

temps, qui compte les heures de service. Pour voir le totalisateur et contréler le nombre

d’heures de service, procéder comme suit

- Eteindre l'appareil.

« En maintenant le bouton « +» appuyé, allumer de nouveau |'appareil. Le temps de service en

heures et minutes apparait alors sur le display.

+ Eteindrel'appareil de nouveau, avant de commencer un nouveau processus de polymérisation.

Quand les lampes ont atteint un temps de service de 1000 heures, elles doivent étre changées.

Aprés qu’elles ont été changées, le totalisateur doit étre remis a zéro. Ceci se fait comme suit

+ Eteindre l'appareil.

« Appuyer sur la touche «+» et « - » et allumer I'appareil. ( le temps de service apparait)

« Maintenirappuyées latouche «+» et «-» pendant env. 30 secondes jusqu’a ce que 'annonce
est revenue a zéro.

« Eteindre I'appareil de nouveau.

Entretien et service:

Avant chaque examen, il faut retirer la prise de courant du secteur. La propreté des lampes doit

étre controlée régulierement. On change le fusible comme montré sur la figure 3. En cas d'une

panne technique, prévenir son dépot ou s'adresser directement a la société HAGER & WERKEN

GmbH & Co. KG.
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Délais de garantie:

Le fabricant garantit que le produit du contrat n'est pas sujet a vices et défauts, et qu’il offre
toutes les propriétés assurées et/ou convenues. La garantie commence avec le jour de la trans-
mission des dangers ou de la livraison de |'objet et se monte a 12 mois. Les défauts et/ou dom-
mages relevant d‘une usure due a I'emploi, |'usure normale, une utilisation non conforme, les
fautes de manipulation, les négligences de I'utilisateur pendant le maniement du produit, le
raccord a une source de courant non appropriée, |'utilisation avec un courant non conforme,
les forces majeures comme I'incendie, la foudre, I’humidité, etc., sont exclus de la garantie. En
cas de défaut justifié, le fabricant a le droit de réparer I'appareil, de livrer des pieces de re-
change ou de faire une réduction sur le prix dachat. Le client ne peut réclamer une annulation
de la vente quaprés 2 réparations sans résultat par le fabricant.

Données techniques:

Courantabsorbé: 225W

Voltage: 230V,50Hz

Fusible: 1x2,5A

Lampes: T1-8xlumiére blanche T 8-4x lumiére noire:
Osram Dulux S 9 W/71 Osram Dulux S9W/78
ou bien au choix ou bien au choix:
Philips PLS -9 W/52 Philips PLS -9 W/10

1 x lampe halogéne 15V - 150 W HLX
Dimensions:25x29x 24 cm
Pieces derechange:

Lampe S9W/71 ou PLS 9 W/52 REF 901 002 lumiere blanche
Lampe S9W/78 ou PLS 9 W/10 REF 901 003 lumiére noire
Lampe halogéne HLX REF 901 004

Fig. 1 Fig.2



9. Exemples de temps de polymérisation :

Polymérisation pour Vita VM LC:
Pour obtenir un durcissement adapté au matériau, il faut placer I'objet a polymériser sur la broche
spéciale de 40 mm, sur le porte-objet, au milieu de Iassiette tournante. En cas de travaux com-
binés avec modele de platre, faire attention a ce que tous les cotés soient polymérisés et que le
radius intérieur de 6 mm de |'assiette tournante ne soit pas dépassé.

PRE OPAQUE | Polyméri- Polymérisation Polymérisation Remarques
OPAQUE sation interméd. jusqu’a | finale et éléments
PATE OPAQUE max. 1,5 mm interm jusqu’a
POUDRE max.2 mm
3 minutes 5 minutes 5 minutes 10 minutes La lampe halo-

géne en haut est
la source
d’énergie princi-
pale dans
I'appareil, elle ne
doit pas étre
éteinte. Exposer
les zones
d’ombre extra!
Lampes:

8 x Osram Dulux
S9W/71

1 x halogéne
Osram HLX 15V/
150W

Lorsqu’on a atteint une épaisseur de 2 mm, il faut absolument effectuer une polymérisa-

tion finale!



Polymérisation pour SOLIDEX:

Pour obtenir un durcissement adapté au matériau, il faut placer I'objet a polymériser sur la broche
spéciale de 40 mm, sur le porte-objet, au milieu de Iassiette tournante. En cas de travaux com-
binés avec modele de platre, faire attention a ce que tous les cotés soient polymérisés et que le
radius intérieur de 6 mm de |'assiette tournante ne soit pas dépassé.

Matériau Epaisseur de la couche (mm) | Speed Labolight (min.)
SHOFU Solidex « Pate Opaque » <015 env.8-10
SHOFU Solidex « Pate base » <2 env.3
SHOFU Solidex « Pate cervicale » <1 env.3
SHOFU Solidex « Pate body » <2 env.3
SHOFU Solidex « Pate émail » <2 env.3
SHOFU Solidex « Pate translucide » <2 env.3
SHOFU Solidex « Pate effet » <2 env.3
SHOFU Solidex « Pate stains » <0,15 env.3
SHOFU Solidex « Pate colorant » env.7
SHOFU Solidex « Pate Polym. finale » env.8-10

Temps de polymérisation pour LICUPLAST :
Pour obtenir un durcissement adapté au matériau, il faut placer I'objet a polymériser sur la broche
spéciale de 40 mm, sur le porte-objet, au milieu de I'assiette tournante.

Matériau Epaisseur de la couche Speed Labolight (min.)
(mm)

LICUPLAST opaque <0,2 env.5
LICUPLAST masse de base jusqu’a max. 5,0 env.5
LICUPLAST masse de collet jusqu’amax. 1 env.3
Polyméris. interméd. (fixation) >2 env.5
Revenu (polyméris. finale) jusqu’amax.2 env.5
LICUPLAST dentine, émail, transpa.

et masse gingivale Polyméris. inter- | jusqu’a max. 1,5 env.3
méd. (fixation) >2,5 env.5
Revenu (polyméris. finale) jusqu’a max. 2,5 env. 1
LICUPLAST colorants <0,2 env. 1

REMARQUE IMPORTANTE ! Pour la polymérisation de SOLIDEX, LICUPLAST et Vita VLMC; le
SPEED LABOLIGHT doit étre équipé de 8 lampes Osram Dulux S 9W/71 (ou Philips PLS - 9 W/52)
et d’'une lampe halogéne Osram HLX 15V/150W.
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1. Descripcion del aparato:
El dispositivo de fotopolimerizacidn universal Speed Labolight permite polimerizar todo tipo
de material sintético convencional. Un equipo de refrigeracion en la parte trasera del aparato
evita que este se recaliente durante una aplicacion prolongada. No se supera la temperatura de
polimerizacién de 40 °C. La luz polimerizadora es trasmitida a cualquier punto del objeto a tra-
vés de ocho bombillas colocadas en la plataforma giratoria y una bombilla halégena central.
Estas ldmparas pertenecen al equipamiento de serie del aparato y aportan una descarga de
rayos UVAy luz blanca de modo que se cubra el ancho de banda de todos los materiales fotoac-
tivos en un area de entre 320 y 550 nm. Se deben cambiar las bombillas tras 1000 horas de
servicio. Un contador indica el tiempo de trabajo total. La unidad de control de la parte delan-
tera del aparato controla el tiempo de polimerizacidn entre 1 segundo y 99 minutos. Una sefal
acustica continua durante 30 segundos indica el final del proceso de polimerizacion.
2. Instalaciény arranque:

Speed Labolight debe colocarse sobre una superficie llana para que las rejillas de refrigeracién
de la parte trasera del aparato no queden tapadas. La distancia entre Speed Labolight y la pa-
red u otros objetos debe ser de al menos 15 cm para garantizar una ventilacion correcta. Retire
la cubierta situada entre la bombilla halégena y la plataforma giratoria. Las bombillas T1 (luz
blanca) y T8 S (luz negra) esta insertadas alternativamente (T1 - T8 — T1- T8...) (véase fig. 1).
Colocar la bombilla halégena también conforme a la fig. 2. Colocar la arandela resistente al
fuego en el anillo especial de la plataforma giratoria. Primero conectar el interruptor de seguri-
dad del tubo de alimentacion al aparato, después al circuito de corriente. Para la puesta en mar-
cha, poner el interruptor principal en pos. “1”.

. Display

1 5/

(1) Interruptor principal

(2) “Botdn de arranque” : Al pulsar el interruptor en pos. “ON”, comenzard el proceso de polimeri-
zacion. Si se pulsa durante el proceso de polimerizacion, se parara el proceso.

(3) Boton “Menu”™: Si se pulsa este botdn se pueden modificar los pardmetros del proceso como:
duracién del proceso de polimerizacién (en minutos), duracion de la fase de enfriamiento,
ejecutar el proceso de polimerizacion con o sin bombilla halégena

(4) Este interruptor se utiliza durante el proceso de polimerizaciéon para modificar los valores en
cuestion

(5) Pantalla LCD

3.a Puesta en marcha:

« Poner el interruptor principal en pos. “1” (ON)

+ Levantar la puerta para abrir el aparato

+ Colocar el objeto a polimerizar sobre la plataforma giratoria. Si es necesario, utilizar el soporte
especial. Asegurese de que el objeto se encuentra en posicion recta junto a las bombillas.

- Cierre la puerta




+ Pulse el boton “3” (menu) y seleccione:
1: El tiempo de polimerizacién en minutos. Para modificar el valor seleccione el tiempo de-
seado con los botones “4”. Si aparece el valor seleccionado en la pantalla, pulse de nuevo el
botdn “3” (menu) para confirmar el valor y continte del siguiente modo.
2: La fase de refrigeracion en minutos, es decir, el tiempo que el ventilador debe funcionar
una vezfinalizo el proceso (minimo 1 minuto). Seleccione el tiempo deseado con los botones
“4"y pulse de nuevo el botdn “3” para confirmar el valor. A continuacién proceda del siguiente
modo.
3: Seleccione si necesita realizar un proceso de polimerizacién con o sin bombilla halégena
(1=NO; 2=5I). Para cambiar de la posicién 1 ala 2, utilice el botén “4”. Pulse de nuevo el botén
“3" para finalizar el proceso de programacién.
Ahora el aparato esta listo para ejecutar el proceso de polimerizacién.

« Pulse el boton “2” (ARRANQUE)

+ Asegurese de que el objeto no toca las bombillas.

« Espere hasta que el proceso de polimerizacién y la fase final de refrigeracién finalicen.

+ Abra la puertay extraiga el objeto del aparato.

+ En caso de retirarlo durante el proceso de polimerizacién, pulse el botén “2” (ARRANQUE) y
abra la puerta manualmente.

« Cuando se abre la puerta durante un proceso de polimerizacién sin seguir los pasos indica-
dos anteriormente, se interrumpira el proceso pero se llevard a cabo la fase de refrigeracion
preconfigurada.

3.b Configuracion del idioma:
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Presionar el botén “-" y encender la unidad. La pantalla muestra el idioma preestablecido. El

idioma puede ser cambiado pulsando el botén “-” hasta que aparezca el idioma deseado.

Escoger entre Aleman, Italiano, Inglés o Francés.

Duraciéony cambio de las bombillas:

La duracién de las bombillas es de aprox. 1000 horas de servicio. El aparato estd equipado con

un contador de tiempo que indica el nimero de horas de servicio. Par mostrar el contador y

comprobar el nimero de horas de servicio, haga lo siguiente:

« Apague el aparato.

« Mientras mantenga pulsado “+", conecte el aparato de nuevo. En el aparato aparece el
numero de horas de servicio en horas y minutos.

« Apague de nuevo el aparato antes de llevar a cabo un nuevo proceso de polimerizacion.

Silas bombillas han llegado a las 1000 horas de servicio, se deben cambiar. Una vez cambiadas,

se debe poner de nuevo el contador de tiempo a cero. Esto se hace del siguiente modo:

+ Apague el aparato.

« Pulselosbotones ,+"y ,-"y encienda el dispositivo (el tiempo total de funcionamiento aparece).

- Mantenga los botones ,+"y ,-" hasta que aparezca un cero. Esto tomara unos 30 segundos.

+ Apague de nuevo el aparato.

Reparacion y mantenimiento:

Antes de cada revisidn, se debe desconectar el aparato del circuito de corriente. Se debe com-

probar regularmente que las bombillas estén limpias. El fusible se cambia tal y como se indica

en lafig. 3. Si se produce un fallo técnico, informe a su representante de productos dentales o

dirijase directamente a la empresa HAGER & WERKEN & Co. KG.

Plazo de la garantia:

El fabricante garantiza que el producto contratado no presenta faltas y presenta todas las ca-

racteristicas aseguradas y/o acordadas. El plazo de garantia comienza con el dia de la cesién del



riesgo o la entrega del objeto y tiene una duracion de doce meses. La garantia no incluye faltas
y/o daios que se hayan producido por un desgaste causado por el funcionamiento, desgaste
usual, uso incorrecto, errores de manejo y descuidos por parte del cliente al manipular el pro-
ducto, conexién con fuentes de alimentacion inapropiadas, funcionamiento con tipo de co-
rriente errénea, fuerzamayor comoincendios, rayos, humedad etc. En caso defaltasjustificadas,
el fabricante tiene derecho a realizar una reparacién o sustituir el aparato, o de reducir el precio
de compra. El cliente puede exigir una anulacién del contrato de compra en caso de que el fa-
bricante fracase dos veces en el intento de reparar el aparato.

. Datos técnicos:

Consumo de corriente: 225W

Alimentacion de corriente: 230V, 50 Hz

Fusible: 1x2,5A

Lamparas: T1-8xluzblanca: T8-4xluznegra:
Osram Dulux S 9 W/71 Osram Dulux S9W/78
o opcional: o opcional:
Philips PLS - 9 W/52 Philips PLS - 9 W/10

1 x ldmpara halégena 15V - 150 W HLX
Dimensiones: 25 x 29 x 24 cm

. Piezas de recambio:

Lampara S 9 W/71 or PLS 9 W/52 REF 901 002 luz blanca
Lampara S9 W/78 or PLS 9 W/10 REF 901 003 luz negra
Lampara halégena HLX REF 901 004
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9. Ejemplos de Tiempo de polimerizacion:

Tiempos de polimerizacion para Vita VM LC:

Con el fin de lograr el endurecimiento adecuado para el material en cuestion, el objeto a polimeri-
zar en los anillos especiales de 40 mm sobre la corredera tiene que ser colocado en el centro del
plato giratorio dentro del cono de luz de la ldampara halégena. Hay que asegurarse que las prétesis
combinadas con modelo de yeso sean polimerizada de todos los lados y no excedan el radio inte-
rior del plato giratoria de 6 cm.

Tiempos de polimerizacién para Vita VM LC:

Pasta Polimeriza- Polimeriza- Polimeriza- Indicaciones
PRE OPACO cion cion parcial | cionfinaly
OPACO Polvo hasta max. pontica de
OPACO 1,5mm 2 mm max.
(fijar)
3 minutos 5 minutos 5 minutos 10 minutos La principal fuente de ener-

gia eslaldampara halégena
en el dispositivo, no se debe
apagar. Volver a exponer las
zonas de sombral!

Lamparas:

8 x Osram Dulux S 9W/71
1 x Halogen Osram

HLX 15V / 150W

Si se alcanza una capa de 2 mm, generalmente se debe realizar una polimerizacion final.
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Tiempos de polimerizacion para SOLIDEX: Con el fin de lograr un tiempo de endurecimiento

que satisface los requisitos del material, el objeto a polimerizar en los anillos especiales de 40 mm

tiene que ser colocado en el soporte de objeto pequefio en el centro del plato giratorio. Para los

trabajos combinados con modelos de yeso, por favor verificar que la polimerizacion se realiza en
todos los lados y que no se sobrepase el radio interior de 6 cm del disco rotativo.

Material Grosor de la capa (mm) | Speed Labolight (min.)
SHOFU Solidex “Opaque Paste” <0,15 aprox. 8-10
SHOFU Solidex “Base Paste” <2 aprox.3
SHOFU Solidex “Cervical Paste” <1 aprox.3
SHOFU Solidex “Body Paste” <2 aprox.3
SHOFU Solidex “Enamel Paste” <2 aprox.3
SHOFU Solidex “Translucent Paste” <2 aprox.3
SHOFU Solidex “Effect Paste” <2 aprox.3
SHOFU Solidex “Stains” <0,15 aprox.3
SHOFU Solidex “Color de pintar” aprox.7
SHOFU Solidex “Polimerizacién final” aprox. 8-10

Tiempos de polimerizaciéon para LICUPLAST: Para lograr un tiempo de endurecimiento que

satisface los requisitos del material, el objeto a polimerizar en los anillos especiales de 40 mm tiene
que ser colocado en el soporte de objeto pequeiio en el centro del plato giratorio.

Material Grosor de la capa (mm) | Speed Labolight (min.)
LICUPLAST Opaco <0,2 aprox.5
LICUPLAST Mase base hasta méx. 5,0 aprox.5
LICUPLAST Masa para cuellos hasta méx. 1 aprox.3
Polimerizacion parcial (fijacion) > 2 aprox.5
Trat. antirreflexion (polimerizacion final) | hasta max. 2 aprox.5
LICUPLAST masa para dentinas, esmal-

tes, transparentes y encias hasta max. 1,5 aprox.3
Polimerizacion parcial (fijacién) >2,5 aprox. 5
Trat. antirreflexién (polimerizacién final) | hasta méx. 2,5 aprox. 1
LICUPLAST Colores para pintar <0,2 aprox. 1

iNOTA IMPORTANTE! Para el procesamiento de SOLIDEX, LICUPLAST y Vita VM LC, el SPEED
LABOLIGHT tiene que estar equipado con 8 lamparas Osram Dulux S 9W/71 (o Philips
PLS -9 W/52) y 1 lampara halégena Osram HLX 15V/150W.
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1. OnucaHue ycTpoicTBa:
YHuBepcanbHbIn GoTonoNMMepr3aLMOHHbIN annapaT Speed Labolight nossonsaet nposoanTb
nonMmMmepm3aLnio BCex MMeILMXCA B Mpojaxe noanMepHbix Matepuanos. Oxnaxpatowee
YCTPOICTBO Ha 06PaTHOI CTOPOHE annapaTta NPenATCTBYeT NeperpeBy Npyi JOITOBPEMEHHOM
ncrnonb3oBaHun. Temnepatypa nonnmepusaumn (40°C) He npesblwaeTca. Bocemb namn, pac-
MOMOXeHHbIX BOKPYT BpallaloLerocs Noanyma, a Takxe ofHa rasioreHoBas namna, pacrnono-
XKEHHaA B LLeHTpe, NepefatoT NOMMEPU3aLMOHHDBIV CBET K KaXX40W TOUKe 06beKTa. ITv lamrbl
BXOAAT B CEPUIHYI0 KOMMIEKTaLMIO annapara v nagatoT CTPyo ynbTpadroneTa v 6enbiii CBer,
Tak yTo 6narofaps 3TOMy 3axBaTblBAETCs HOMbLIOE KOMYECTBO BCeX GOTOAKTUBHbBIX MaTepPU-
anoB B Anana3oHe ot 320 go 550 Hm. MNMocne 1000 yacoB paboTbl Namnbl HEOOXOAMMO 3ame-
HUTb. CYETUMK NOKa3bIBaeT 06LLYI0 NPOAOSIXKUTENIbHOCTb SKCNyaTauuy. brok ynpaBneHus Ha
NIMLEBON CTOPOHE KOHTPONUPYeT Bpemsa nonanmepmrsaumnmn B gmanasoHe ot 1 cekyHAabl Ao 99
MUHYT. CrIOWHOM aKKyCTUYeCKuin curHan 6onee 30 ceKyHA NpeaynpexnaeT o KoHue npo-
Lecca nofivMmepusaunm.
2. Hacrtpoiika n BKniouyeHue:

Speed Labolight Hago Tak nocTaBMTb Ha POBHYO MOBEPXHOCTDb, UTOObI HE 3aKPbITb OXJIaxaato-
LMe peLleTKn Ha 06paTHON CTOpPOHe annapata. PaccToAaHue mMexay annapaTtoMm ¥ CTeHamu,
WU SpyruMmn npeameTamMm JOMKHO COCTaBNATb He MeHee 15 ¢M, AnA TOro, YTobbl obecneunTb
[OCTaTOUHYO BEHTUNAUMIO. YAanuTe NpOKNnagKy Mexay rasoreHoBON namnon 1 Bpaliaio-
wumca noanymom. Jlamnol T1(6enbiin cBeT) 1 T8(UepHbIi CBET) BCTaBNEHbI NonepemeHHo(T1-
T8-T1-T8, n T.4.(cM.puc. 1). Mpn HEO6XO[UMOCTM BCTAaBUTb rasioreHoOBYIO JlaMiy B COOTBETCTBUU
c puc. 2. OrHeynopHbIN ANCK 3aN0XKUTb B CNeLManbHbli KPYr Ha Bpalatowminca guck. CHavana
noacoenrHUTL 6e30MacHyH0 WTENCeNbHY0 BUIKY NMTAOLWEro NpoBoa K annapary, Mllb no-
CJle 3TOro K aneKTpuyeckon uenu.na Hayana paboTbl NepeBeAnTe rMaBHbIN BbiKOUaTesNb B
nonoxexwve “1”

Display

1 5/

(1) TnaBHbIN BbIKNOYATENb

(2) KHonka START: npu nepekntoyeHn Bbiktoyatena B nonoxeHre ON HaurHaeTcsa npouecc no-
numepu3sauumm. Mpy nepeknioyeHny BO BpeMs npoLiecca nonvMmMmeprsaLmny npoucxoanT ocTa-
HOBKa npotecca.

(3) KHonka MENU: npu HaxaTum MoryT ObITb M3MEHeHbl MapaMeTpbl NpoLecca, Takue, Kak: 4nu-
TeSIbHOCTb NpoLiecca NoMmepmrsaumm (B MUHyTax), 4ANTENbHOCTb dasbl JOOXNAaXAeHNA, BO3-
MOKHOCTb NMPOBOANTb NPOLECC NonMMepr3aLny ¢ unu 6e3 rafioreHoBoN amnbl.

(4) Tn BbIKNIOYATENN UCMONB3YIOTCA ANA TOro, YToObl BO BpeMa npouecca nofMmepusaumum ns-
MEHATb COOTBETCTBYOLLME 3HAUEHMA.

(5) XKK-gucnnen
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3.aHauano pa6oTbi:

« [naBHbIN BbIKNOYaTENb NepeBecTy B nosioxkeHue 1 (on).

+ OTKpbITb annapaT NOAHATUEM KPbILLKMU.

+ MonoXutb Ha NogMym 06bEKT, NpefHa3HaueHHbIN Ana nonumeprsaumu. Mpu HeobxoarMO-
CTV UCNonb3yinTe Tperep. YA0CTOBEPbTECh, YTO O6BEKT CTOUT MPAMO PAAOM C NamMMamu.

+ 3aKpoWTe KPbILWKY.

+ HaxmuTte kHonky 3(MENU) v BbiGepuTe:

1: Bpema nonumepwusaumm B MrHyTax. YTo6bl M3MeHNUTb BbiOpaHHOEe 3HaueHue, HaxKmuTe
KHonky 4. Ecnn Ha gucnnee noaenAeTcA BbI6paHHOE 3HaUYeHWe, TO CHOBA HaXKMIUTE KHOMKY 3,
4TO6bI MOATBEPANTD 3HAUEHME.

2: ®a3a gooxnaxaeHna B MUHyTax. TO eCTb BPems, KOTOPOe BEHTUIATOP MO OKOHYaHWIO
npoLecca AOMKEH O0CTaBaTbCA B paboTe (MMHUMYM 1 ofiHa MUHYTa). BbibepuTe xenaemoe
BPEMS NP MOMOLLU KHOMOK 4 11 CHOBa HaxkmuTe KHOMKyY 3 (MIENU), uTo6bl NoaTBEpAUTD 3Ha-
YyeHue 1 nocse 3Toro NpofoXKanTe ganblue.

3: BoibepuTe, xoTHTe N1 Bbl npouecc nonnmepusauum ¢ unmv 6e3 ranoreHoBoi namnbi (1-HET,
2-A). YTo6bl cMeHWTb No3uLuio 1 Ha 2, UCNonb3yinTe KHOMKY 4. CHOBa HaXXMUTE KHOMKY 3,
4TOObI 3aKOHYMTb NPOLLECC NPOrpammMrpoBaHA. Tenepb anmnapaT roToB NPOBEeCTM NpoLecc
nonumepusaLmn.

+ Haxmute KHonky 2 (START).

+ Y6eputecnb, UTo NpeAMeT He ConpuKacaeTca ¢ laMmnamu.

+ JloxanTecb OKOHYaHMA NpoLecca NoNNMMepu3aLn, TakKe Kak 1 Gpasbl OKOHYATESIbHOrO OX-
naXxgeHus.

+ OTKpoOITe KpbILWKY 1 JOCTaHbTe 06beKT 13 annaparTa.

+ B cnyuyae n3BneueHnsa Bo BpeMa npouecca nonumepusanmm, Haxkmmute KHomnky 2 (START) n
OTKPOWNTE KPbILLIKY BPYYHY!IO.

+ Ecnun oTKpbITb KpbILWKY BO BpeMA npouecca nonMmepmusaunn, He cnegya npusefeHHomMy
BbilLe PyKOBOZCTBY, MPOLeCC NpepBeTCs, HO annapart byfeT Bce paBHO NPOBOAUTbL NpefBa-
PUTENbHO 3aaHHbIV MPOLLECC OXNaXKAEHNA.

36.HacTpolika A3blKa ynpaBneHusa:

BkntounTb annapat npu HaxkaTo KHorke “-”. Ha Tabno oTo6pa3mntca A3blK NaHenn ynpasneHus.

YT0-6bl I3MEHUTD A3bIK YAEPXKMBAWTE KHOMKY “-” MOKa He MOABUTCA HY>KHbI A3blK. BbibpaTb

MO>HO 13 CNeAyIOLLEro CrmMcKa: HeMeLUKNUIA, UTaNbAHCKWIA, aHTTMNCKNI 1 GpaHLLy3CKUIA.
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CpoK cny»K06bl 1TaMn 1 X 3aMeHa:

Cpok cny6bl namn coctaBnaeT npumepHo 1000 yacos paboTbl. Annapat 060pyAoBaH cyeTyu-

KOM BPEMEHV, KOTOPbI NMOKa3bIBaeT KONIMUYECTBO OTPAbOTaHHbIX YacoB. [1nf Toro, 4tobbl no-

Ka3aTb CYETUMK V1 MPOBEPUTL KOJIMYECTBO OTPAbOTaHHbIX YaCOB, CleNnalnTe cneayioLlee:

+ BbikntounTte annapar.

+ HaxaB v ynepunBas KHOMKY +, CHOBa BK/toUMTe annapar. Ha ancnnee BbicBETUTCA Konnye-
CTBO OTPaboTaHHOIo BpeMeHY B Yacax U MUHYTaXx.

- CHoBa BbIKJllOUUTE annapart nepeg Tem, Kak NpoBOAWTb HOBbIV MPOLecC NoiMMepur3aLmm.

Mocne Toro, Kak cpok cny»k6bl namn gocturHet 1000 yacoB paboTbl, UX HEOOXOANMO 3aMeHNUTb.

Mocne nx 3ameHbl HYXHO COPOCUTb CHETUUK. ITO NPOUCXOANT TaK:

* BbIKJIIOUNTE YCTPOCTBO.

+ Ha)XMUTe OfHOBPEMEHHO KHOMKY “+” 1 “-”, 1 BKNIoUnTE YCTPOWCTBO (Ha AUChiee nokasblaeT
BpeMs CNyK0bl namn).

+ NpofosIXKaniTe yaepXrBaTb KHOMKY “+’ 1
puTCA HOMb.

+ CHOBa BbIKJIIOYMTE YCTPONCTBO.

CopeprKaHue B ICMPaBHOM COCTOAHUN N TEXHUYECKOe 06cnyKuBaHume:

Mpwn KaxxgoM ocMoTpe annapaT AO/MKEH ObITb OTK/IIOUEH OT 3N1eKTpoceTn. PerynspHo Hy»HO

NpoBepATb YNCTOTY Namn. MpefoxpaHUTeNb MEHAETCA TaK, KaK NMOKas3aHo Ha puc.3. B ciyvae

TexHuuyeckoro fedekra cooblmute o Hem Bawwemy gunepy ctomaTanormyeckoro obopynosa-

HUA NN obpaTtnTech Hanpamyto K dnpme Hager & Werken & Co. KG.

FapaHTUAHDBIN CPOK:

Mpown3BoanTenb rapaHTUPYeT, UTO NPOAYKT, YKa3aHHbIV B LOTOBOPE, He MeeT AedpeKToB 1 COo-

OTBETCTBYeT BCEM rapaHTMPOBAHHbBIM 1 feKNaprpyeMbiM XxapakTepuctukam. Cpok rapaHTum

HauMHaeT [ecTBOBaTb CO [IHA Nepexofa pycka Uan NoCTaBKy Belu, 1 cocTaBnaeT 12 meca-

LeB. lapaHTVA He pacnpocTpaHaeTca Ha AedeKTbl U/Un HeNCNPaBHOCTU, KOTOPbIE BO3HUKJIIN

13-3a U3HOCa, 0OYCIOBAEHHOMO 3KCMYTaLNOHHBIMU TPe6OBaHMAMM, HOPMANILHOTO M3HOCA,

HeyMeioro 1Cnosb30BaHWsA, HEUCMPABHOCTY BCJIeACTBUE HeCOboAeHNA NpaBuil SKCrlyaTa-

Lun, HEOPEXHOCTY NPU UCMONb30BaHNM KNIMEHTOM AaHHOTO U3AeNsA, MOAKIIIOYEHUS K HeMnoa-

XOAALMUM UCTOYHUKAM NIUTaHWA, SKCMTyaTalMm C HeNpaBuibHbIM BULOM TOKa, POPCMaKOPHbIX

06CTOATENbCTB, TAKNX, KaK NMoap, yaap MOJHWY, Bara v T.4.

Mpu 060cHOBaHHbIX fedeKTax NPor3BOANTENb MMEET NPaBO MPOU3BECTY PEMOHT, 3aMeHNTb

TOBap WM YMeHbLWNTb LieHy. KnneHT MoXKeT NoTpeboBaTb pacTOPrHyTb AOFOBOP KyMNin-npo-

[aXV NYLWb Nocsie ABYX HeYAaUHbIX MOMbITOK NPOU3BECTM PEMOHT C1IaMU MPOV3BOANTENA.

u_n

B TeyeHuu 30 CeKYyH[, NOKa Ha Tabno He 3aro-



7. TexHM4YecKne faHHbIe:
MoTpebneHue anekTposHeprum: 225 BT

dneKkTponuTaHue: 230B,50Ty

MpenoxpaHutensb: 1x2,5A

Jlamnbi: T1-8x T8-4x
Osram Dulux S 9 W/71 Osram Dulux S9W/78
Ha Bblbop Ha Bblbop
Philips PLS -9 W/52 Philips PLS -9 W/10

1 x halogenlamp 15V -150 W
Pa3mepbl: 25 x 29 x 24 cm
8. 3anacHble yacTu:
Jlamna T1 W REF 901 002
JlamnaT8 S REF 901 003
[anoreHoBada namna HLX  REF 901 004

Puc. 1 Puc.2 Puc.3
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9. Mpumepbl Ana BpeMeHn noAumepmsaLumn:
Bpemsa nonumepusauum gna: VITA ZETA LC Composite:

Zeta LC Optimizer: 30 ceKyHA
Zeta LC Composite:

QDurikcauma [0 ToNWVHbI 06ANLOBKM 1,5 MM 30 cekyHA
MpomexyTouHas nonvmepusaLus Npu JOCTUKEHNM TOJILLUHbI 2 MM 7 MUHYT
KoHeuHas cBeToBas nonnmepusaums 7 MUHYT

Heo6xoarnmo 06s3aTenibHO MPOBECTM KOHEYHYIO CBETOBYIO MOIMMEPM3ALIMIO B TEUEHNE 7 MUHYT,
Jaxke ecnvi 6bIIV NPOBEAEHBI HECKOMbKO MPOMEXYTOUHbIX NONMMepU3aLmi.

Zeta Reset Opaque 3D-Master:

Bpems nonumepuzavmu 4 MUHYTBI
KOpOHKMN, MOCTUKI M KOHCTPYKLUY MOAENbHOIO NNTbA HE06X0A4MMO pa3melyaTb Ha WTUd-
TaX Ha Tperepe. [onHoe 3aTBepAeBaHNe NPONCXOANT BO BpeMsA KOHEUYHOI noinmepusa-

yumn o6nMLOBOYHOro MaTepuana Zeta.

Bpemsa nonumepusauum gna Vita VM LC:

Monumepn- Mpomexy- Montnkn go | KoneuHas PekomeHpgauun
3auua TOYHasA no- MaKc. 2 MM nonumepu-
VITAVM LC numepusa- 3aumsn
OPAQUE uua 4o MakKc.
1,5mm
(pukcauynsa)
3 MUHYT 3 MVHYTbI 7 MUHYT 10 MUHYT TMaBHbLIM UICTOYHUKOM ABJIAET-

CA ranoreHoBas lamna BBepxy
annapara, ee Henb3s OTKJIto-
yaTb; 06BEKT HaZlo Pa3MecTuTb
B €e CBETOBOM KOHYCe Ha
paccToAHMM 0KOJI0 3-5 CM Ha
noguyme. JononHNTENbHO
OCBETUTb TEHEBbIe 30Hbi!
Namnbi:

8 x Osram Dulux S 9W/71

1 x ranoreHoBas Osram

HLX 15V / 150W

Kak TonbKo focTuraeTcs To/NWMHa C10d 2 MM, NocJie 3TOro Bcerga nposoauTca GuHNILHAA

nonumepmsauyna!
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Bpemsa nonumepusauyun gna SOLIDEX:

[na Toro, YyTO6bI JOOUTHCA NpaBnnNbHOro 3aTeepaeBaHuA, 06beKT ansa nosinmepunsaunin oonxKeH
6bITb pa3mMelleH Ha YNOPHbIX LUTMd)TaX Ha Tperepe nocepeavnHe BpatlatoLleroca nogmnyma. I'Ile
KOM6I/IHVIpOBaHHbIX pa60Tax C r’NCOBOV MOAENbIO o6pau4aTb BHMMaHWe Ha TO, YToObI nonnmepun-
3aumAa nponcxognna co BCEX CTOPOH, 1 yTOObI BHyTpEHHVIVI pPagnycBpaljatowerocd OCHoBaHMA He

npesbiwwan 6 cm.

Matepuan TonwwmHa cnos (mm) Speed Labolight (MuH.)
SHOFU Solidex ,Opaque Paste” <0,15 okono 8-10
SHOFU Solidex ,Base Paste” <2 okosno 3
SHOFU Solidex ,Cervical Paste” <1 okosno 3
SHOFU Solidex ,Body Paste” <2 okono 3
SHOFU Solidex ,Enamel Paste” <2 okono 3
SHOFU Solidex ,Translucent Paste” <2 okosno 3
SHOFU Solidex ,Effect Paste” <2 okono 3
SHOFU Solidex ,Stains” <0,15 okosno 3
SHOFU Solidex ,Stain color” okono 7
SHOFU Solidex ,Endpolymerisation” okono 8-10

Bpemsa nonumepusauyunm gna LICUPLAST:

[na Toro, yTO6bI JOOUTHCA NnpaBMnNbHOro 3aTeepaeBaHuA, 06beKT ans nosinmepunsaunin oOonKeH
6bITb pa3mMelleH Ha YNnOpPHbIX LIJTVI¢TaX Ha Tperepe nocepennHe Bpatlarolieroca nogmnyma.

Matepuan TonwuHa cnos(mm) Speed Labolight (MmuH.)
LICUPLAST onak <0,2 oKono 5
LICUPLAST 6a3oBas nacTa [0 MaKc. 5,0 okono 5
LICUPLAST uepBukanbHaA macca 0o Makc. 1 oKono 3
MepBuryHaanonumepmusauma (pukcaumsa) | > 2 0KOJ0 5
OurHWIWHaA nonnumepr3auma [0 Makc. 2 oKono 5
LICUPLAST feHTWH, TpaHCMapeHT 1 [o makc. 1,5

necHeBas macca >25 oKono 3
MepBuyHaanonumepmnsauma (bukcaums) | 4o Makc. 2,5 OoKono 5
OVHWIWHaA nonnumepr3auma okorno 1
LICUPLAST kpacutenu <0,2 okorno 1

BAKHO! ina o6pa6oTku SOLIDEX, LICUPLAST u Vita VM LC , SPEED LABOLIGHT gonxeH
6bITb 060pyaoBaH 8 namnamu Osram Dulux S 9W/71 (unm Philips PLS -9 W/52) n 1 ranore-

HoBow namnoun Osram HLX 15V!
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